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Sondertagung fiber Abgas-Speisewasser-Vorwérmer.
Vorsitzender Direktor Vigener.

Pro¢ Dr.-Ing. E. h. 0. Bauer, Berlin-Dahlem: Das Gufi-
eisen uls Werkstoff und Buusloff.

Der Werkstoff Gufieisen wird entweder im Hochofen oder
int elektrischen Ofen erzeugt. Das Roheisen, das aus dem
Hoechofen Lommt. ist der Gufi erster Schmelzung; wo es anpf
Qualitdtsgufl ankommt, unterzieht man es noch einem Um-
schmelzverfahren und erhélt den Gufl zweiter Schmelzung.
Roh- und Gufleizen sind Kohlenstoff-Eisenlegierungen, devren
Kohlenstoffgehalt sehr schwanki. Die unterste Grenze ist it
2%, die obersie mit 49, anzusetzen. Daneben enthdlt das
Gufleisen noch andere Stoffe, die, wie Mangan und Silizium,
ihm absichtlich zugesetzt werden, oder es sind andere Stoffe
als Verunreinigungen im Eisen eunthaiten. Fiir die Qualitit
des Eisens ist aber nicht so sehr die chemische Zusammen-
setzung charakteristisch als vielmehr die Art und Form, in
der der Kohlenstoff im Eisen auftritt. Der Vortragende ver-
weist auf die vom Normenausschufl der Deutschen Industrie
herausgegebeuen Normen, wonach das GuBeisen als Roheisen
allein  oder zusammen mit  Brucheisen erschmolzen umd
in Fornien gegossen wird, jedoch keiner Nachbehandlung
unterworfen ist. Es wird unterschieden zwischen Grauguf,
Halb-Graugufl, weiflem fiufleisen und Hartgu. An Hand von
Erstarrungs-  und  Umwandlungsschaubildern der reinen
Kohlengtoff-Eisenlegierungen, wie sie nach den ueuesten Ar-
beiten vom Verein Deutscher Eisenhiittenleute aufgestellt
wurden, erdrtert der Vortragende die Gefligezusammensetzung
der verschiedenen Gufleisensorten. Fiir den Maschinenbau
kommt wegen der Spriodighkeit das weifle GuBeisen, dessen
Gefiige aus Cementit und Perlit besteht, nicht sehr in Frage.
Ebenso nicht Jdas weiche Graphit-Gufleisen mit dem Getiige
Graphit und Ferrit. 1m Maschinenbau braucht man ein Gufi-
cisen, welchies besonders gute Festighkeitseigenschaften auf-
weist. und die fechnischen Gufleisen liegen daher zwischen
den beiden genannten. -— Der Vortragende zeigt die Gefiige-
bilder der gebriduchlichsten Gufleiseusorten. Durch das Ge-
tige werden sowohl die Festigkeitseigenschaften wie die
chemischen Eigenschaften beeinfluBt, und zwar ist fiir das
physikalische und chemische Verhalten des Graugufleisens der
Graphit von ausschlaggebender Bedeutung. Die Graphitaus-
scheidung kann nun verschiedentlich beeinflufit werden. Von
allen Zusatzstoffen des Eisens spielt Silizium fiir die Graphit-
ausscheidung eine bedeutende Rolle. Der GieSer macht von
Jdieser empirischen Erkeunntnis (Gebrauch und wihit den Sili-
ziumgehalt je nach dem Querschnitt, An Kurven eriiuterte
der Vortragende den Siliziumgehalt in Abhdngigkeit von der
Wandstérke fiir Maschinengufy mittlerer Festigkeit. Aufler der
chemischen Zusammenselzung und der Abkiihlungsgeschwin-
digkeit trift noch die Temperatur des fliissigen Bades fiir die
Abscheidung des Gruaphits in Erscheinung. TNer Vortragende

verweist auf die Arbeiten von Prof. Piwowarski, wonach
tiir jedes Eisen ein kritischer Temperaturwendepunkt besteht;
wird dieser iiberschritten, so wichst die Neigung zur Aus-
scheidung von Graphit. Piwowarski nimmt im fliissigen
Zustand zwei Molekillarten an, eine Theorie, die von Prof.
Hanemann abgelehnt wird. Der Einflul der Begleit-
elemente ist bei Gufieisen schwer festzustellen, Sie konnen
die Eigenschaft der Grundmasse beeinflussen und Einflufi aut
die Graphitausscheidung haben. Da die Graphilausscheidung
noch durch die Temperatur und die Abkithlungsverhiltnisse
becinflufit wird, kdnnen sich diese Einfliisse iiberschneiden
und unter Umstinden auch aufheben. Silizium beférdert die
Graphitausscheidung am meisten und wirkt vermindernd auf
das Sittigungsvermdgen fiir Kohlenstoff. Die Festigkeit der
Grundmasse wird durch Silizium etwas gesteigert. Mangan
wirkt erschwerend auf die Graphilausscheidung. Mangan
bildet mit Eisen Mischkristalle, ebenso bilden die Carbide
von Mangan und Eisen Mischkristalle. Durch Mangan werden
Biege- und Zugfestigkeit gesteigert, Hirte und Sprédigkeit
nehmen zu Der Mangangehalt schwankt im Grauguf# zwischen
0,3 und 194. Phosphor wirkt auf die Graphitausscheidung
fhnlich wie Silizium. Zug- und Biegefestigheit werden bis zu
0,3% Phosphor giinstig beeinfluit. FErst bei hoherem Gehalt
macht sich ein ungiinstiger Einflu3 bemerkbar. Der Phos-
phorgehalt des Graugufleisens liegt zwischen 0,2 und 1,5%.
Hoherer Phosphorgehalt macht das TEisen diinnflissig.
Schwefel wird im allgemeinen als stérend empfunden. Bei
liohem Gehalt driickt er das Séttigungsvermdégen des Eisens
fiir Kohlenstoff herunter. Da die technischen GraugufBeisen
nur wenig Schwefel enthalten, so kann der uogiinstige Ein-
fluf desselben nicht sehr groB sein. Vortr. glaubt,
daf} die Stérungen mehr auf giefftechnischem Gebiet zu suchen
sind, weil dureh Schwefel die Erzielung eines dichten, junker-
freien Gusses erschwert wird. Es sei hier verwiesen auf die
Arbeiten von Wiist Aufler den Begleitelementen sind auch
die Abkiihlungsgeschwindigkeiten auf die (raphitabscheidung
von EinfluB. Der Vortr. verweist auf die im Material-
priifungsamt durchgefithrten Untersurhungen f{iber den Ein-
fluf der Dicke des GuBstiickes auf den Graphitgehalt, auf die
Festigkeit und Zahl der Kristallisationskeime. Die Gréfie der
Graphitblattchen steht jin umgekehrten Verhiilinis zur Zahl
der Keime. Die Vergréflerung der Graphitbldttchen hal eiue
Verringerung der Festigkeiten zur Folge. Der Vortr. erwiihnt
dann die Festigheiten bei verschiedenen Querschnitten und
warnt davor, den an Probestiicken ermitteiten Festigkeiten zu
grofle Bedeutuug zuzuschreiben, im Vergleich zn den tatsich-
lichen Festigkeiten des GufBstiickes. Dic Anforderungen, die
die Praxis frither an das Gufleisen stellte, waren nicht sehr
grofl. Man verlaugte nur gute Festigkeit und gute Bearbeit-
barkeit. Erst die Erfolge dex Flufieisens gaben mit den allméh-
lich steigenden Anspriichen des Maschinenbaues Aniaf3, durch
Legierungszusiitze eine Verbesserung der physikalischen und
chemischen Eigenschafien zu versuchen. Der Vortr. selbst hat
Untersuchungen {tber den Einfluff von Nickelzusatz zum Guf-
eisen durchgefiihrt, ebenso iiber deu EinfluR des Koballs.
Diese gemeinsam mit Piwowarski vorgenommenen Unter-

suchungen sind dann von Piwowarski allein weitergefiihrt
worden. Das Ergebnis entsprach aber nicht den Erwartungen,

doch glaubt der Vortr., dafi die Frage der Veredelung durch
Zusidtze noch micht abgeschlossen ist. Er erdrterle dann den
Einfiuf} der hoheren Temperatur auf die Girundmafle und die
Frage des Wachsens, der man praktisch anfangs keine Be-
deutuug geschenkt hat. Erst als die Anforderungen beziiglich
der Temperatur immer grofier wurden, marhte sich das Wach-
sen sldrend bemerkbar, insbesondere bei Dampfturbinen-
gehiiusen, die stindig mit heiflem Dampf in Berithrung sind.
Aufler dem Wachsen durch Aufspaltung des (ementits kommt
noch das Wachsen durch Sauerstoffautnahme hinzu, und dieses
sekunddre Wachsen kann oft viel gréBer sein als das primére
Wachsen durch Aufspalten des Cementits. Es sind jetzt an
drei verschiedenen Siellen Versuche im Gauge, um den Ein-
fluf} des Kiliziums auf die Aufspaltung des Cementits zu kliren.
Auch die Korrosion des GufBleisens wird durch die Graphit-
ausscheidung beeinflufit. Unter dem EinfluB von Feuchtigkeit
und Sauerstoff bildet sich Rost, der =sich ablagert. Feiner
Graphit neigt weniger zur Zerselzung als grober Graphit,
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dessen Blitichen die Feuchtigkeit aufzusaugen scheinen. Grobe
Graphitausscheidung kann zum minderwertigen Werkstoff
tithren. — Der Vortr. betont zum Schlufl, daf§ alle Legierungs-
zusdtze nur dann einen Sinn haben, wenn man ihre Einfliisse
auf die Graphitausscheidung mit beriicksichtigt. Der Einflufl
der erhéhten Temperaturen ist fiir die Technik von Bedeutung
unter Beriicksichtigung auf die betrichtliche Graphitabschei-
dung. Die Regelung der Eigenschaften des grauen Gufleisens
steht und fillt mit der Beherrschung der Graphitausscheidung
vor und wihrend der Bearbeitung. —

Dr. Rolf: Perlitgup der Studiengesellschaft fiir Veredlung
vaon (Gufleisen.

Das Wort Perlit ist vielfach miiverstanden und mi}-
deutet worden. Es soll durch dieses Wort zum Ausdruck ge-
bracht werden, dafi das Gufieisen ausschliefilich perlitische
Struktur aufweist unter Ausschlufl von Cementit und Ferrit.
Die Struktur des Gufleisens ist fiir seine Eigenschaft maf-
gebend, und wie fiir Stahl, war auch fiir Gufleisen Perlit als
vorteilhaftestes Gefiige anzunehmen. Diese aus dem Stahl
gezogene Schlufifolgerung wurde bestétigt gefunden, nachdem
man heute Gufleisen mit perlitischem Gefiige mit Sicherheit
planmiflig herstellen kann. Es zeigte sich, daf} tatséchlich die
perlitische Struktur das vorteilhafteste Gufeisen gibt.
Schlagfestigkeit md Verschleififestigkeit werden gesteigert,
die Spannungen dagegen verringert. Mit der Erkenntnis von
der Zweckmifligkeit der perlitischen Struktur entstanden
auch Verfahren, die die Erzielung dieser Struktur auch dann
ermoglichen, wenn man Gattierungen wihlen mufl, die ein
ganz anderes Gefiige erwarten lassen miifiten. Der Perlitgufl
zeigt auch grofie Festigkeit bei Beanspruchung auf hohe Tempe-
ratur. Man erhilt den Perlitgul durch bestimmte Wéarme-
behandlung des Gufieisens; entweder wird das Gufleisen sehr
hoch erhitzt oder die Abkiithlung in der Form sehr verzigert.
In beiden Fillen vermindert man die Eigenspannungen und
die Lunkerbildung. Man unterscheidet kalten Perlitgufl, der
kalter Beanspruchung ausgesetzt sein soll, und heiflen Perlit-
gufl, der bei hohen Temperaturen beansprucht werden soll.
Die guten Eigenschaften des Perlitgusses werden insbesondere
durch die Homogenitit gewihrleistet. Es ist wesentlich, daf}
man die Eigenschaften des Gusses gegeneinander abstimmt.
Ein Gufleisen, das hohe Biegefestigkeit und Zugfestigkeit auf-
weist, aber keine gute Durchbiegung hat, kann nur fiir wenig
Fille, z. B. fiir Buchdruckpressen, mit Erfolg angewandt werden.
Fiir Bauzwecke muf3 man auch eine entsprechende Durch-
biegung im Material haben. Schlagkraft, Biegefestigkeit, Durch-
biegung, Verhalten in der Wiarme miissen miteinander harmo-
nieren. Im Perlitgufl erreicht man 25—30 kg/mm? Zugfestig-
keit und 48—52 kg/mm? Biegefestigkeit. Wesentlich ist bei
dieser Veredelung das Hiufigkeitsmaximum der Zug- und
Biegefestigkeit; es kommt nicht darauf an, die Spitzenwerte
anzugeben, sondern das Hiufigkeitsmaximum. Fiir die Be-
arbeitung ist die Brinellhdrte von groflem Wert und auch ein
Mafstab fiir die Ausdauer, die ein Gufistiick in der Praxis
gegen Schlag aufweist. Mit steigender Brinellhédrte fallt die
Schlagfestigkeit. Im Perlitguf3 erreicht man Brinellhiirte von
190215 fiir den heilen Perlitguf3, fiir den kalten Perlitgufl
liegen die Werte etwas niedriger. Sie beginnen bei 185. -Ent-
gegen dem Verhalten von Gufieisen, bei dem nach den Arbeiten
von Porlevinund Schiitz die Zugfestigkeit mit der Brinell-
hérte steigt, finden wir bei dem Perlitgul infolge seiner
feineren Struktur und feinen Graphitverteilung dieses Ver-
hiltnis nicht. Im Gegenteil, mit steigender Zugfestigkeit steigt
die Brinellhdrte nur ganz langsam. Bei der Dauerschlag-
probe und der Dauerschlagfestigkeit ist der Perlitgufl dem
Graugu3 20fach iiberlegen. Der Vortragende erwihnt eine in
der GieBlerei L. & G. Steinmiiller, Gummersbach, durchgefiihrte
Probe, bei der Graugu8 durch 2, Perlitguf3- erst durch 52 Ham-
merschldge zum Durchschlagen gebracht wurde. Auch die
Verschleififestigkeit und die Abnutzung, die insbesondere
fiir Schneckenrdder, Laufbiichsen und Xolben in Betracht
kommt, ist nach vielfachen Untersuchungen bei der lamellaren
rein perlitischen Struktur iiberlegen. So zeigten Schnecken-
rdder aus Graugufi nach 30 Stunden Beanspruchung Ein-
kerbungen, Perlitgufi nach 400 Stunden Beanspruchung noch nicht.
An der Technischen Hochschule in Stuttgart sind unter Leitung
von Prof Dr. Baumann Versuche durchgefiihrt worden

an verschiedenen von verschiedenen Firmen eingesandten Guf-
stlicken. Es ergab sich, dafl an Zugfestigkeit, Biegefestigkeit,
Druckfestigkeit, Schlagfestigkeit und Bearbeitbarkeit die rein
perlitische Struktur in allen Fiéllen den anderen Spezial-
giissen iiberlegen war. Die Spannungen im Perlitguff sind
ganz erheblich herabgedriickt, dies konnte an Gitterstiicken
gezeigt werden, die einmal in Graugufl und einmal in Perlit-
gufl gegossen waren. Infolge der Homogenitit erwies sich
der Perlitgufl als giinstiger, und dies wurde auch durch Unter-
suchungen im Kaiser-Wilhelm-Institut fiir Eisenforschung,
Diisseldorf, bestitigt. Die gieflereitechnisch so ungiinstige
Lunkerbildung ist bei Perlitgul vermieden. Auch bei der
Wasserdruckprobe hat sich der Perlitgul gut bewéhrt. Die bei
Steinmiiller durchgefiithrten Versuche, die fiir R6hren fiir den
Economiserbau wertvoll sind, ergaben, daf man Abdrucke von
400 Atmosphéren erzielen kann. Der Vortr. erwidhnt dann
endlich noch die Arbeiten iiber den Einflu} der Wirme-
behandlung. Hieriiber sind von der Heinrich Lanz A.-G. Ver-
suche abgeschlossen, iiber die zum Teil schon von Direktor
Sipp berichtet worden ist. Es wurde das Verhalten des Perlit-
gusses gegen heifien Dampf bei 400—450° und bei 600—1000°
untersucht, und zwar wurden die Versuche dem Betriebe an-
gepafit. Die Versuchsstibe wurden in Lokomobile eingesetzt
und der Wirkung des heiflen Dampfes ausgesetzt. Der Vortr.
geht nun des niheren auf die Abhiingigkeit des Wachsens des
Gufleisens von seinem Gehalt an Kohlenstoff - Silizium ein
und erwiihnt hierbei insbesondere die Arbeiten von Carpenter.

Direktor Dr.-Ing. Pardun, Gelsenkirchen.
Schleuderguf.

Jeder Gieflereifachmann hat das Bestreben, seine Formen
ofters zu verwenden. Die Formgebungsarbeit in der Gieflerei
muf} iiber das Hilfsmittel der Gie3form erfolgen. Die Ein-
fithrung der Formunaschinen brachte wohl einen Fortschritt,
aber auch hier sind die Formen nach einmaliger Benuizung
nicht mehr zu gebrauchen. In neuerer Zeit hat man versucht,
Dauerformen aus Metall zn verwenden, doch stehen dem
Dauerformenverfahren manche Nachteile entgegen, so die
Sehwindung beim Erhitzen und der Mangel an hitzebestindigen
Werkstoffen fiir die Dauerformen. Es sind dies Vorginge, die
auch fiir die Verbrennungskraftinaschinen eine grofie Rolle
spielen. Die Feuerbestindigkeit der Baustoffe steht heute im
Hiittenbetrieb und im Maschinenbau im Vordergrund des
Interesses. Es wird an der Liosung dieses Problems mit Eifer
gearbeitet, und es ist schon mancher Erfolg erzielt worden. Die
Herstellung gufleiserner Rohren nach dem Schleuderverfahren
bedeutet einen grofien Fortschritt. Die Anfinge des Verfahrens
liegen schon etwa 100 Jahre zuriick. Es beweist dies, dafi die
Technik keine Spriinge macht, sondern sich allmihlich ent-
wickelt. Der Vortragende geht nun auf die Entwicklungs-
geschichte des Schleudergusses ein. Die physikalische Grund-
lage des Verfahrens beruht auf der Erscheinung, daffi eine
fliissige Masse in einem schuell rotierenden Zylinder die
Form des Zylinders annimmt. Er erwihnt die Rohrschleuder-
maschine von Whitley mit horizontaler Schleuderform und
die Fortschritte, die im Schleuderverfahren erzielt wurden
durch die Einfiihrung einer zweiten Bewegung aufler der
Rotation. Bei der Rohrschleudermaschine, wie sie in Gelsen-
kirchen angewandt wird, erhilt das flieende Material neben
der Schleuderbewegung eine Fahrbewegung. Durch die Aus-
bildung dieses Verfahrens wurden viel Fehlerquellen aus-
geschaltet, und es wird ein Material von besseren Festigkeits-
eigenschaften erzielt. Die vom Verein der Gas- und Wasser-
Fachminner und vom Verein Deutscher Ingenieure geforderte
Biegefestigkeit von 26 kg/mm? fiir Sandgufirshren kann bei
den Schleuderréhren um mehr als 50 % iiberschritten werden.
Ein weiterer Vorzug der im Schleuderverfahren hergestellten
Rohren ist, daf sie kein Wachsen zeigen.

Dipl.-Ing. Irresberger, Spandau. Riittelguf.

Das von Dr. Dechesne ausgearbeitete Riittelverfahren,
das von den Deutschen Industrie-Werken A.-G., Spandau, durch-
gefiihrt wird, unterscheidet sich von den anderen Veredelungs-
verfahren dadurch, dal es die Veredelung nicht durch
chemische oder thermische Vorginge erzielen will, sondern
durch den mechanischen Prozefl des Riittelns. Durch dieses
Verfahren soll eine Entgasung und Desoxydation erreicht

Réohren aus
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werden, daneben eine innige Durchmischung aller Einzel- Gusses ankommt. Das dichte Gefiige des Llektrograugusses

bestandteile; das Material wird dadurch sehr homogen. Weiter
ist der Graphit im Riittelguf3 schon mit freiem Auge viel feiner
als in ungeriitieltem Gufleisen, Gufl nach dem Dechesne-
verfahren enthélt deu Graphit in seiner aufgelostesten Form.
Ein weiterer Vorteil des Verfahrens ist die sehr kleine Korn-
grofe des Schwefels, der in dieser Form nicht mehr zu fiirchten
ist. Ahnlich liegen die Verhiiltnisse auch bei Phosphor und
den anderen Legierungshestandteilen. Der Vortragende be-
schreibt nun die in den Deutschen Industrie-Werken A.-G. ver-
wendete Riittelherdanlage. An einem XKupolofen mit 6 bis
7 Tonnen Stundenleistung ist ein beweglicher Vorherd an-
gebracht, der in der Minute etwa 100mal 20 bis 30 mm hoch
gehoben  wird.  Durch einen eisernen Uberlauf wird die
~chlacke, die wie Ol auf Wasser wirken wiirde, vom Eisen ab-
geschnitten: dadurch erzielt man eine gute Wellenbildung. Es
entsteht bei dem Verfahren eine Verschiebung in horizontaler
Richtung, die scharf durch einen vertikalen Stofl unterbrochen
wird. [ierdurch erzeugt man lLohe Wellen, die sich iiber-
schlagen und 10 bis 20 e¢m hoch sind. Das in dieser Anlage
erzeugte (iuBeisen ist weitgehend entgast, die Entgasung ist
deutlich sichtbar, denn die entweichenden Gase sind brennbar.
Dafl die Kupolofenanlage allein nicht geniigt, um die besten
Festigkeiiscigenschaften und itberhaupt das Optinlum im Guf3-
eisen zu erzielen. zeigen die Versuche von Kerpelys mit
seinem Duplexverfahren. Der Kupolofen ist der am schnellsten
und billigsten arbeitende Ofen. Durch das Riittelverfahren
kanu man in deun Gattierungen eine wesentliche Verbilligung
erzielen. man kann Stalil- und Schmiedeschrot in beliebiger
Menge zusetzen und erhiit gute Festigkeitswerte. Es ist beim
Riittelverfahren nicht netwendig, den Kohlenstoifgehalt ab-
normal zu driicken, da der Kohlenstoff sehr fein verteilt im
Gufleisen auftritt. Die bessere Verteilung des Schwefels im
Riittelgufl erkennt man deutlich an Stiicken, die nach der
Methode vonn Oberhof{er gedtzt sind. Ebenso kann man
an den Gefiigebildern deutlich die groBle Homogenitit des
Riittelgusses erkennen.

Direktor Erbreich, Tangerhiitte. Eiektroguff Tangerhiitie.

[m Taungerhiitter Werk wird das GufBleisen im Kupol-
ofen erschmolzen und im Elekiroofen verfeinert. Es wird ein
basisch zugestellter Nathusiusofen von 5 bis 6 t Leistung ver-
wendet. In diesen gelangt das aus Roheisen, Schrot- und
Maschinenbruch umgeschinolzene Eisen. Die Schlackenfithrung
erfordert grofle lrfalirungen, deun die Giite der Erzeugung
und der wirtschaftliche Erfolg sind hiervon abhingig. Dem
Eisen wird Ferrosilizium und Mangan zugesetzt. Am Bruch-
gefiige und der Schlackenzusammensetzuug kann man erkennern,
ob das Eisen geniigend gereinigt ist. Der Vorteil des Elektro-
ofens besteht darin, daf3 man die Schmelze und die Sehlacke
stindig lkontrollicren kann. Der Hauptvorzug ist darin zu
erblicken, dafl man den Kolilenstoffgehalt niedvig und gleich-
miBig halten kann; die Menge des Graphits ist klein, die
physikalischen \Werte werden verbessert. Der Vortragende
verweist aut die ergebnislos verlaufenen Versuche von
Klingenstein, im Kupolofen den Kohlenstoffgehalt gleich-
miBig zu halten. Im Elektroofenbetrieb freten nur sehr ge-
ringe Schwankungen des Kohlenstoffgehalts auf, und man
erhilt dadurch ein Material von gleicher physikalischer Be-
sehaffenheit. Die gleichmiflige Schwindung ist insbesondere
wichtig bei der Herstellung von Economiserkasten. Der Elektro-
ofen ermoglicht hohe Teniperaturen und genaue Temperatur-
regelung. Dureh die genaue Einhaltung der Temperaturen
kann man ecine selr feine Ausbildung der Graphitlamellen er-
zielen. Der niedrige Kohlenstoffgehalt und die feinere Graphit-
ausbildung sind die Grundlage der hohen Festigkeiten. Der
Phosphorgehalt im Elektroeisen kann hoher gehalten werden,
das Phosphideutektikum ist bei dem heifs erschmolzenen Eisen
viel feiner. Der hohere Phosphorgehalt im Material macht das
Gufleisen leichler fliissig, und dies ist bei den Economiser-
rippenrolirenn notwendig, um sie zum Ausilieflen zu bringeu.
Der Schwefelgehalt kann im Elektroguff niedrig gehalten
werden. Die liohe Temperatur im Elektroofen erzeugt eine
gleichmiflige Durchmischung, das Material hat Zeit zum Ent-
gasen, und man erhdlt ein wiirniebestandiges Gufleisen. Ent-
gastes Material vergiefit sich leicht. Der Elektrograuguf} ist
besonders dort zu empfehlen, wo es auf die Dichtigkeit des

setzt dem Eindringen von heiflen Gasen, Sduren uud Alkalien
besseren Widerstand entgegen, die Zersetzungen gchen daher
im Material sehr langsam vor sich. Fur das Tangerhiitter
Elekirogufieisen wird eine Festigkeit von 26 kg/mm? garantiert,
die Brinellharte ist iiber 180. Fir Guistiicke mit tiber 120 mm
Wandstdrke wird ein Spezialeisen mit lhioheren Festigkeiten
erzeugt. Der Vortragende verweist darauf, dafl vom Eisen-
bahnzentralamt angeforderte Platten aus Elcktrograuguf3 eine
Festigkeit von 40 kg aufwiesen. Der Elektroguff wird ins-
besondere verwendet fiir Turbinen, Kolbengufistiicke, Schmelz-
kisten, die hohen Temperaturen ausgesetzt sind. Zum Schlufs
weist der Vortragende darauf hiu, dali das Gufleisen der
heutigen Qualitét gegeniiber der Friedenszeit selir verbessert
ist. Die Fortschritte erstrecken sich nicht nur auf das flissige
Material, sondern auch aui die Verbesserung der Giefi-
formen usw. Der alte Spruch des Konstruktionsiugenieurs,
»Gufeisen ist GuBleisen, miifite verlassen werden. Die Kon-
strukteure sollten ihren Berechnungen das necue hochwertige
Gufleisen zugrunde legen, dann werden sie es an Stelle des
teuren Stahlgusses und Tempergusses verwenden konnen.

Weiter sprachen: Direktor Dr.-Ing. Pardun: Uber dus
Thyssen-Emmel-Verfahren. -~ E. Hartmann: Uber Vor-
wirmerbau. — Dipl-Ing. Hoffmann: Abnakme von Werk-
stoffen und fertigen Teilen zu Abguas-Speisewasser-Vorwdrmern.
— Referate iiber diese Vortrige konnen aus Mangel an Raum
nicht erstattet werden.

Neue Biicher.

Saurewirkung und Wasserstoffionenkouzentration.  Sonder-
heft der Kolloid-Zeitschrift, Band 10, Heft 3. Herausgegeben
von Wo. Ostwald. 1926.

Das pii-lleit, zu Ehren der Wasserstoffionen geschrieben,
wird sicherlich viel dazu beitragen, den Glauben an ihre Ali-
michtigkeit zu zerstéren, aber es wird auch davor warnen, ihre
Rolle zu unterschiitzen. Ls bestiitigt die Anschauung vou
L. Michaelis, dal die I-ionen einen groBen Einflu$l aus-
tiben, aber nicht minder tun das auch andere Iouenarten.
L. Ebert gibt eine Ubersicht iiber die ncuen Theorien der
[onenl6sungen von Bjerrum und Debye und Hiickel
Auflerdemt weist er darauf hin, wie man diese mit der Kon-
stitutionsformel (H;0) im Spezialfall der Saurelgsungen kom-
binieren mufl, Die durch Klarheit ausgezeichnete Arbeit von
Tdufel und Wagner wird allen viel Nutzen bringen, die
mit gepufferten Losungen zu tun haben. lhre Beispiele aus
dem Gebiete der Bier-, Wein- und Bodenchemie zeigen auch
die praktische Wichiigkeit der Pufferung. Lottermoser
bespricht die Methoden der H:-Aktivititenbestinimung und gibt
auch zur Sdure-Basentitration gute Richtlinien. Er hebt die
aligemeine Anwendbarkeit der Hab erschen Glaskette her-
vor. Wo. Pauli bespricht das Verhalten von EiweiSkérpern
aut Grund von Untersuchungen seiner Schule. Die Theoric des
isoelektrischen Punktes wird méglicherweise viel dieser Arbeit
zu verdanken haben, wenn auch die interessante Theorie von
den EiweiBlzwitterionen im Sinne Kiisters und Bjerrums
durch die schénen Versuche nicht als bewicsen bctrachtet
werden kann. Einen wohlbegriindeten Einwand gegen die
ausschlaggebende Rolle der H-ionen erhebt Wo. Ostwald in
seinem Vortrage, aus welchem man den grofien Einflufl der
Anionen aut die Sdurekoagulation erkennen kann. Aus den
Referaten von M ond iiber IlI'-Wirkungen auf Zellen und Or-
gane, von Prat iiber Plasnolyse, von Jarisch iiber py bei
pharmakologischen Wirkungen geht ebenfalls die Rolle anderer
fonen hervor, sowie auch aus dem Bericht Dietzels iiber
den sauren Geschmack, welcher nicht nur Physiologen, sondern
auch Lebensmittelchemikern recht interessant sein kann.
Schade gibt ein Bild von der Wichtigkeit der Acidose in
der Pathologie. Fodor weist mit groflem Scharfsinn nach,
dafl wir nichts itber den Einfluf§ der H-ionen auf die Enzyme
selbst, sondern nur auf ihre Tréger aussagen konnen. Richtiger,
dafl wir die zurzeit bekannten H--Wirkungen auch auf diese
formale Weise betrachten konnen. Die Arbeit von Wiegner
und Gefiner bespricht eingehend das Zustundekommen der
Bodenreaktion, ihre grofie Bedeutung fiir das Pflanzenwachs-
tum, die Pflanzenkrankheiten und die Beeinflussung des





